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POLIM=TALES

EXPERTOS E N A CERDO

POLIMETALES S.A.C., es una compania especializada en la importacion y comercializacién de
Aceros Inoxidables, Aceros Especiales y en el suministro de metales ferrosos y no ferrosos,
brindando solidez y satisfaccion a todos los sectores de la Industria Peruana.

Contamos con mas de 50 anos de experiencia en la venta de: planchas, tuberias, barras,
angulos, platinas, bridas, conexiones, accesorios y otros a pedido; en alianza con socios
estratégicos, brindamos soluciones en doblez, corte, perforado, mecanizado y otros;
contamos con lo ultimo en tecnologia de medicidon para garantizar la calidad certificada de
nuestros productos.

Nuestro Departamento Técnico cuenta con ingenieros altamente capacitados para resolver,
orientar, y atender todas sus consultas en lineay en campo.

Nuestro departamento de Importaciones cuenta con la capacidad para atender todos los
requerimientos del mercado, desde solicitudes puntuales para mantenimiento, hasta grandes
proyectos, bajo los mas estrictos controles de calidad y normativa mundial, cortos plazos de
entregay precios competitivos.
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CONTENIDO PLANCHAS Y BOBINAS

Los Aceros Inoxidables son aceros cuya principal caracteristica es la elevada resistencia a la

corrosion, que le otorga el Cromo (Cr) en su composicion. Para que un acero comun pueda ser Estigeit ”’-‘;’““‘ 1500mm ‘3?‘:“”‘ 1500mm ‘5"’-‘;’“’“ 1800mm
inoxidable debe poseer en su composicion un minimo de Cromo del 10.5%, este porcentaje es Acabado Grado 3sa At 'urrj: A& B m[ﬂf ARG ﬂ};

. . A e ¢ 200D A ] 108y Ry JHLIH
necesario para poder formar la capa pasiva de Oxido de Cromo (CrO,) que lo protege de agentes b x8'] T 5 10 Y | tteaas | SSEEH
corrosivos. Ademas de la formacion de la capa pasiva que le otorga el cromo al acero comun, su _ 304/304 L | 30-50.0 | - | - . _ .| .
afinidad con el oxigeno (O,) evita que se produzca la corrosién del hierro. _ 316/316 L | 45-500 | « | e« | &« | & | =

TN i B - . - ~ -
. 3105 | 3.0-250 | , , |
253MA 6.0 - 20.0 . . . . .
. . . s . DUPLEX 23045 6.0 - 32.0 ¢
Resistencia a la Corrosion del Acero Inoxidable | oSN | 40125 ] | __ 51—
_ 201 0.4-30 | .
La propiedad mas importante del Acero Inoxidable, es su resistencia a la corrosion, pero... 3 p—'—‘%‘{-”—'ﬁ- e — L = B — — 1 — 4
304/304 L 07 |« | |
. A | : | ist : | rAn? 0.8-25 . . .
cUeE |e proporciona ia resistencia a la corrosion: —u - - - -
= B 4 3= Lo L | = i | = = E 1 - - 18 = 2|
£8 04-09 | « | _
02 Una Pelicula Pasiva de Oxido de Cromo 11 A - ] - -
... ® @ .. e_0 o ®0 316/316 1L g | o | _ .
e 00O 00 0o ® _15-25 | - : E _
..’. ® o ..Q... .. ® _ | 30-60 | « [« |« [ &« 1
/ __ | 30 | 04-30 | -
& BA | 430 | 04-20 | -
£an G-"t_'_[:'.f:r .
cr Fe ' Fe Cr Fe  Cr Fe e | e o8 |
. Cr Fe Cr G 201 | 03-19 | =« |
€ Cr Cr Fe Cr Fe Cr Fe 304/304 L 0.4-07 | . - -
N4-PVC | | 08-20 . e | .
0.4-09 .
La capa pasiva se genera al adicionar un 10.5% de Cromo como minimo a un acero comun. _ 430 | 10-12 | =« | & | . |
1.5-20 .
Sin embargo, esta capa pasiva puede ser afectada por elementos que contengan Cloro (Cl), Bromo
(Br), Yodo (Y), o Fluor (F) (Grupo de los halégenos), y producir corrosion por picadura. * Otras dimensiches a pedido
Algunos Aceros Inoxidables contienen ademas de Cromo otros elementos aleantes que le otorgan * Aplicaciones segin grado en pagina 18-19

caracteristicas especiales, como el niquel que mejora la conformabilidad, soldabilidad y la
resistencia a la corrosién en medios humedos; el molibdeno que mejora la resistencia a la
corrosion por picadura producida por sustancias que contienen algunos elementos del grupo de
los halégenos, como la soda caustica o la lejia.
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ASTM A312 / ASME SA312

TUBERIAS CON COSTURA ACERO INOXIDABLE (WELDED PIPE)

Tuberias con pruebas de presion hidrostatica
para conduccidén de fluidos a altas y bajas
temperaturas para la industria minera, petrolera,
agricola, quimica, eléctrica, etc.

* Otras dimensiones a pedida

*Longitud de pieza: 6.00m

[ NPS [ TP30A/304L [ TP316/316L
IPulgl | 5CH 55| SCH 10S | SCH 405 | 5CH 105 | SEH 405
14 ' : ’
3/8"

| 12
Er

I

:

|
| |

! 1174 . | . 3

iy = [+ | e

} 2 - .

212 |

[ &

32|
1z

.:r - - .
L |
147 . . .

| 16" | | . |
| 18 . |
| 20 |
| 22 |

ASTM A312 / ASME SA312

TUBERIAS SIN COSTURA ACERO INOXIDABLE (SEAMLESS PIPE)

NPS

| M4

TP 304 /3040 TP 3167316 L

| tPutgl | scH 10s | scH 405 | SCH 805 | SCH 105 | SCH405 | SCH 805

38 | | |
yer | s | : s |
7 P : : ' '
1" v & 2 "
1 1.‘,r£.- - | . . . . .
T 1,!2" - " L] L] L] i L
2172 . . . . .
) ) = __ . . | . . ]| B
Para trabajos en altas y bajas S| | T
temperaturas y conduccion de Ta— - =" - S e
fluidos corrosivos a altas 5 . I
presiones. e P ‘11 . Y s
8 | »

ASTM A554
TUBOS REDONDOS, CUADRADOS Y RECTANGULARES

CON COSTURA (WLD) ACERO INOXIDABLE (TUBE)

Tubos de seccién circular, cuadrada y
rectangular con acabados para
aplicaciones estructurales, arquitectura,
muebleriay decoracion.

REDONDO

47 W47

RECTANGULAR

Dimension exterior TP 304

[ OD | TP201] . TP-304
IPulgl | 1 5mm | 0.7mm | 0.9mm| 1.0mm| 1.2mm| 1.5mm| 2.0mm |
1 -I!'rJB 3 ! : Z

127 | | e [y ies | . |

8" | | e

34"

78"

T N .

RALCH | . | ! |
1 1747 » % .
V42 : . I I I " I I

Y75 I I .

z .
21/2 '

-

& L]
Dimension extenor | TR 201 § P304
| _tﬁ'ia'r_f”""l_ 1.5mm | 1.0mm | 1.2mm | 1.5mm ,}E.I]mm__! 3.0mm|

125 1420 .

G x 34T
| 1y ‘ | i ] 3 1 ¥
RV I N I
| 40.0x400 | | | . -

11 I,-"? %1 I.-"_E" ] | e !
P iy | | | | |
60.0x60.0 | il ! ! |-
3 xd |
| B0.0xB00 | K=}

{mml| | 12mm | 15mm | Z.0mm
10 x 20 | .

10x50 |

15 x30 | .

20 =40

25 x50

30 x 60

40 x 60 | 1

40 % 80 _ [ = |

50 x 100 . :

* Diraa dimensiones a pedids
* Drsponible en arabados Hairline. Brillante y Srit

*Lengitugde preza: 6,00m

| 30mm |



ASTM A270 / ASME SA270 ASTM A269 / ASME SA269
TUBOS SANITARIOS CON COSTURA ACERO INOXIDABLE (WELDED PIPE) 4 TUBO SIN COSTURA ACERO INOXIDABLE (SEAMLESS TUBING)

Tubos con pulido interior segun norma y prueba de presion hidrostatica para conduccion de alimentos,
bebidas, jugos, pulpas y otras sustancias para el consumo humano, usados en la industria alimentaria
y farmacéutica.

TP304/304L |TP316/316 L)

Acabado Interior Acabado Exterior 00 [Pulgl [ -
| | : | "9 | 12mm | 15mm [ 15mm
1
- : 1 1/2" ’

Desde 0.25 ra hasta Pulido mecanico .

0.B RA max GRIT 180 (0.80 RA max) Z | I . oM | | _
[Pulida] [Pulide mecanico) 3

A" e i =

* Otras dimensiones a pedido * Longitud de pieza: 6.10m

e ASTM A249 / ASME SA249

TUBOS PARA INTERCAMBIADORES CON COSTURA (WLD)
ACERO INOXIDABLE (TUBE)

Tubos con prueba de presion hidrostatica para la conduccion y propiedades mecanicas especiales para
poder ser deformados o colocados en placas (espejos) para la fabricacion de intercambiadores de calor,
radiadores y condensadores.

TP 304/304 L. TP314/316 L
0D [Pulg] -
1.5mm 0.9mm 12mm 1.amm
! L
14
/8"
12" .
- . . . . : 3/4"
Tubos con prueba de presion hidrostatica para la conduccion y propiedades mecanicas especiales
como el abocinado, pestaneado, dobléz inverso para poder ser deformados o colocados en placas _
(espejos) paralafabricacion de intercambiadores de calor. TP 304/304 L TP3146/316 L
00 [mml
1.0mm 1.Bmm 1.0mm 2.0mm
; S e
Acabado Longitud 00 [Pulg) | L L o ' L H.0mm
| { 'I.}_'l'nn_‘l | 1.5mm | 1.5mm |
6.10 m _ 11/2 _ ¢ _ . 8.0mm
AP lind " B.00m 1UZ 5 "
F lindustria [ " [ P— | | [ 10.0mm
0.0 Bl .
BA [Recocido Brillanta] R i 1? i
6.10m T 2 T 1 1 146.0mm
&10m | 2 W

* Otras dimensionzsa pedido * Otras dimensiones a pedida * Dspanible en longtd de 410 m * Dispanible en acabads AP Industrial] y BA [Recocido bellante]



ASTM A276
BARRAS REDONDAS DE ACERO INOXIDABLE (ROUND BAR)

TIPO:-DE FABRIC N: ESTIRADO AL FRIO Y PULIDO, D

DIAMETRO (Pulgadas]

e | sz | 3ne | var | stet | s | e | wee | sher | s | e | ae |1
‘ {15:8mmd| 3:9momi| 1 76men |8 35mal 1794} 19 53en | 11,1 o |12 7 116.22mmi| (15.88men| 119, 95meni| 122.22mm| 25 Amend
201 . : . : "
:-jﬂ-ﬁl.fsg]ﬁL‘ | s 1 5 | s = 1 @ [ @y [ a8 | 4 s (| & || % || @
lswatswse| « | » | & | ® || e | = | [ e | a2 | e | = | =
Caes || M= =l & Z | ' ' '

TIPO DE FABRICACION: DESCORTEZADO Y PULIDO

DIAMETRO [Pulgadas)

Grado " T — | . . | RN [— N [V 1 .
PET | 14 13/8 112 13/4 g LT | 280 I e 3 'l W e 4
{28 58mm 3. TSmmi| 134.% 3mmmn) | 28, Ammij| [aa.aSmm]) 50 Err'mlll":‘f TEmmi| b3 Smml 89 BSmim || {7 2mm) | (B Fmmm]] |95, 25| {107 8mim|
| . L i — i i r e 4 4 4 — i H - 4. -
304 . " | - - & . N = - -
t + - + + 4 + ¢ 4 5 1 1 |
|304/304L| - - |« | « | = . . : . . .
T1AITT6L . . . . | . . . . . . . .
| 1 1 ]
3108 | " .

TIPD DE FABRICACION: TORNEADO O FORJADO

| DIAMETRO |Pulgadas]
Brde | e | s | ko 5" 514" ¢ 6 112" g 10" 12"
e B R R il el B el M
|304/304L| . . : S L . a p
;31ﬁ!31ﬁLj . . O . x| .
* Tolerancts sequn norma ASTM A4B4, HY, H11, DINTON3 * Longilud de’plezs [menor 2470600 m

* Corte a medida 2 partrde 17 de diametro * Longitud de piaza Imayora 4'l-5:00m 2500 m

ASTM A276
BARRAS REDONDAS DE ACERO INOXIDABLE (ROUND BAR)

TIPO DE FABRICACION: ESTIRADD AL FRIO Y PULIDO,

DIAMETRO tmml
Gradao |
| 2.0mm B.0mm &.0mm #.0mm 10.0mm | 120mm | 150mm | 1%.0mm | 20.0mm I 22.0mm
| | | l | i | | 1 |
2043041 . . N . . & " . =
24631861 | - -

TIPO DE FABRICACION: DESCORTEZADD ¥ PULIDO

DIAMETRO {mm)
Grado |
28 0mm: | 30.0mm: | 3L.0mm: | JZ0mm | &0.0mm | 450mm | B0.0mm | 850mm | 20.0mm | 100.0mm
{ | | { l | |
30403061 . . . = ~
|318/3141 . . ¢ | a

TIFQ DE FABRICACION: TORNEADO O FORJADD

DIAMETRO [mm)

Grada | | | |
11000 | 121 Doy | 125 5oy | 1300m0m | 133 0mm | 1460mm 'IEETm'-1%.&Wﬂ!19l.ﬂnﬂ-1¢3&wnf231&rm'?j}ﬂwn 815mm

3043041 - . . ‘

F1AMT6L . . . . . . . . . .
* Toterancia segun normaASTM AGBA, HT, H1T1, DIN10T3 * Longitud de pieza (menora 4°1:6.00 m

* Corte amedidaa partirde 17 de diamelro * Longitud de pieza imayora sl 300ma .00 m




ASTM A276
BARRAS DE ACERO INOXIDABLE (BAR)

. : _MEDIDA [Pulgadal : .
Grado 5/16" 3/8" 12 5/8" 34" 7/8 1" 13/87 | 112 ‘ 2

|7 Fbrmmi) 19.53mm| 112 Tmm] [15.6Bmm] | 1T%.05mm] | [22.22mm] |25 &mml |34 F3mmi] 138 1mm] 50, 8rmm)
][].E.JI':],I:I_.",L . . . . - . |
| 316/316L . . . - e | % | = | .

MEDIDA [mm)

! i : : |
Grado .0mm 12.0mm 22.0mm 35.0mm 40.0mim ‘ S0.0mm
! il -

304/304L | 1 h
| 316/316L - - | . . | .

HEXAGONALES

TIPO DE FABRICACION: ESTIRADO AL FRIO Y PULIDO

MEDIDA [Pulgada)
e 14" 5/16" 3/8" 12 5 e | 1 | iy | 13 2"

Ia. 35 mim) |7 8bmm) 19 53mm) 112, Tmm) 75 dmm) |28.58mml |31, 75mim) 138 Tmrrl |k hSrrm) |50 Brmim

04304 |+ | o+ | e | o« | s | « | e« | « | « | .
316/3151 " . = - ] .

MEDIDA [mm]

Rresd 17.0mm 35.0mm L0.0mm

304/304L . . .

* Otras dimensiones a pedido  * Longitud de pieza: 6.00 m

ANGULOS DE ACERO INOXIDABLE (ANGLE)

Alas lguales

Grado Espesor [Pulg) Emﬂnifr 34" | e | v | 2 | 2| 3 4"
[1%.08mmi| 125.4mmil | 31, 75mml (32 1mml| |S08mm]| [53.5mml | [742mmi | [101.4mm]
| 1/8" [amws | « 1 « [ « 1 « 1]
M4/306L aneg” t'r.?-ff | . | ¢ | - | . » *
14" | 633 * | . .y | A ’ " al
5/16" [ 7.94 [ | [ [ =
3/8" | 952 | E
1/8" | 3175 | I
- 316" | 476 | [ .
S I I O
5/18" | 7.83 | [
[ bl B S
Grado Espesor [mml| ‘ _ | _ I _
20mm | 25mm | 30mm | 48mm| 50mm | 40mm | 65mm | 75mm | B0mm | 100mm

3.0 . | .

_ 4,0 . e | = | o _
04304 | 5.0 I I I T« [ = [ = |
' 6.0 ' ' e % | s
8.0 I f I ' - ' [ " .
9.0 | : ; ' | ' -
116/316L ' 30 [ : ' = 1 ' 1
| 5.0 | I .

* Longitud de pieza: 6.00 m



PLATINAS DE ACERO INOXIDABLE (FLAT)

ASTM A182

BRIDAS DE ACERO INOXIDABLE (FORGED FLANGE)

Estructuras, Soportes, Marcos para la Industria Alimenticia, Arquitectura, Quimica, Petroquimica

Ancho
Ezspesor | Espesor T T
Grado [Pulgl lmml 3" ; i 1If’=‘i" Iﬂl.l’Z‘ il 2 3" ‘ “k" ;
112 05rimil 125 derimil 31,7 5mml 138 1mm| 1540 Brrim ] 1&3 Sl ITé& 2| 1107, &rmimi)
18" | 3175 | .|
3147 4,76 * . | . "
304/304L 14" 635 % | . .
5/14" 794 . . .
38" 9.52 E ' . .
WEL_i27 : ] : |
4" 19.05: :
3167 AT . |
12 e 1
S6BI6L | 5/1" | 793 il 3
38" 9.53 |' =
12" 12.7 | .
Ancho
Grado Espesar
[mm] 25mm J0mm J8Bmim 40mm S0mm Hamim 7amm 100mm 150mm
[ 3.0 .
60 o N
304/304L | 80 ’ .
160 j‘ i =
20.0 | L
T = e |r = | —
b0 e | = NG N I e
| 9.0 j ’
10.0 ~ —
1673160 _120 =
[ 180 .
[ 250 S O :
* Longitud de pieza; 6.00 m

NPS [Pula)

1z

CLASE 150

-

_ __ T.SLIP-ON [ANILLO]
Fa04 !‘FEML

CLASE 300

CLASE 150

| T. LAP JOINT
F314/ F316L | F304/ F304L
| cLASE300 | CLASE 150

3f4”
-

11/4°
11427

* Disponible en terminacion: RF: RAICED FACE I[CARA REALZADA] FF: FLAT FACE [CARA PLANAJ

NP5 [Pulgl

T. BLIND [CIEGA]

| T THREADED [ROSCADA) |

F304 [ F304L

F316/ F31sL

| F304 / F304L | F316/ F316L

CLASE 150

CLASEJ00 | CLASE 150

CLASE 300 | CLASE 150 | CLASE 150

/2
3"

e
11/4°

11/2°
2

ADA] FF: FLAT FACE [CARA PLANAI

I. WELDING NECK

T. CIEGA

I. SOCKET WELDING

I. ROSCADA



ASTM A182

BRIDAS DE ACERO INOXIDABLE (FORGED FLANGE)

T. SOCKET WELDING [ENCHUFE O ENBONADD]
NPS [Pulg) F304 / FA04L i F316/F316L
CLASE 158 CLASE 150 CLASE 300 CLASE 300 CLASE 150 CLASE 150 CLASE 300 CLASE 300
SCH 40 SCH 80 SCH &0 SCH 80 SCH &0 SCH BO SCH &0 SCHED |
-1-!'-2' a # ¥ . I
I 3/4" . . . . . . -
. 11/4" . . ’ . . . F .
| $ 1 . - . . = . * .
' 2" . . . . . .
] 2_ J I7E 8 : 5 5 .
T. WELDING NECK [CUELLD]
NPS (Pulg) F304 / F304L i Fa16 /[ F31sL
CLASE 150 | CLASE 150 | CLASE 150 | CLASE 300 | CLASE Jﬂ[li CLASE 150 | CLASE 150 | CLASE 150 | CLASE 200 | CLASE 300 |
SCH 10 SCHeD | SCHBOD | SCHED | SCHED | SCHI0 | SCH 4O SCH B0 SCH &0 2CHB) |
12" . . 1 .
314" . . . . . . . . - .
1" . . . | . » " ‘
114" . : : : . . .
11/2" . . . | . " - -
2 . r . .| - = -
FE Ik = ' = ' ! , ' » : .
2 - T :
g" ; '
é." & I_ - 8 1 [ W &
B* . . [ . . .
10" . -
12" . . | F
i - | b= - -
& : - :

T. BACKUP RING [RESPALDOI

NPS

(Pulgll____CFBMI318)
SDR 7 SOR 11 SDR 13.5
CLASE 150 | CLASE 150 | CLASE 150 |
2" "
3" | .
& :
e 1 S
127 I .
14" | ' I .

ASTM A351
BRIDAS DE ACERO INOXIDABLE (CAST FLANGE)

Bridas usadas para tuberia HDPE

ASTM A402

CONEXIONES PARA SOLDADURA DE ACERO INOXIDABLE

CAP [TAPA] CODO 457
NPS [Pulg) WP 304 L WP 316 L WP 304 L | WR 316 L
SCH 105 SCH &5 SCH 105 SCH &05 SCHES SCH 105 | SCH 405 SCH 105 SCH 405
i ¥ 1]l 8 -_
3/8" . . | . "
z ' : . - - -
3/ ' ' . : - % -

T . - = = = ; =
E : : . . . . - -
7 : - i - I | - -
2 L ’ . . . . .

" . . . . . . . .

K i . ’ .
g . . . . . . .

g ' . . . » . . =

10° . . . ' » - . .

127 . . . " . .

_T-I‘l_" " . . - N

15" . . - .

187 '

20" .

247 - =

COoDOo F0° TEE
NPS [Pulg) WP 304 L WP 314 L : WP ads L WP 315 L
SCHSS | SCH10S | SCH4OS | SCH10S 'l SCH40S | SCHES | SCH19S | SCH40S SCH 105 | SCH40S |
14" . - . . . -
X ~ - - 3 [ :
12 F " . " . . ‘ .
L . ‘ P . . | . . .
T1/4- . . . _ . . . . .
11/ . . . . ' . . | . . .

Fi . . F . . $ = . »
7% - - : : . | -

3 !IZ_" = = :

5 . . . ' : . ' . .

e . . ¥ I T T = .

e : e = = o SO [N CU) FO, N | —— = [ 2

i . . ' . . | . [ . . .

{27 . . . . l . . ' - .

g5 . . . - | . - |

5 ) NPT : :

18" .| ! '

20 . | ,

24" . 5 ' |




ASTM A403 ASTM A403

ONEXIONES PARA SOLDADURA A TOPE DE ACERO INOXIDABLE CONEXIONES PARA SOLDADURA A TOPE DE ACERO INOXIDABLE

(BUTT WELDING FITTINGS) (BUTT WELDING FITTINGS)
STUB END [COLLARINE] REDUCCION CONCENTRICA
NPS (Pulgl WP 304 L WP 316 L . NPS [Pulg) WP 304 L WP 316 L
SCH 55 . SCH 105 SCH &0S SCH 105 SCH a05 SCH &S SCH 105 SCH ADS SCHES SCH 105 SCH 405
14" | . . 8" X4 ‘ _- ’ ! . . : d
am" | . . A" X5" : | : ' . Z . : 5
Y : : - X S S —— 1 =
3/4" | . . . 10" X 4" . [ . .
L i ¢ 10°X5° . j . . _ _
114" f . . . . 10" X 6" . . . ' .
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GRADOS DE ACERO INOXIDABLE

TIPD GRADO . : ) Composicion Quimica [%) :
c S Mn P 5 Nii | Cr Ma | N Oitros Aplicaciones
. ) ~ | Arquileciura do Intoriores, Enchapados de asconsores, Electrodomdstices, Equipos do Cocina
201 < 010 075 | E5-100| <008 |=0015)10-15 |150-170 . 0.10 - 0.20 Cu: 1.50min « 2.0max Refrigeracidn, Uiensiliosy Vasias
am I < 015 = 075 < 200 < 0045 | = 0.030 | 8.0-8.0 !15_1] -18.8 - | =530 = Industria Alimenticia, Construgcion y Decoracion,
304 | <0070 | <075 -1 < 200 | < 0.045 | < 0.030 |B.O- 105 [175-19.5 < 0.0 - Industria Alimenticia, Construce lwnﬂntnrlhn.Ir;uiui';.lrud-:l-b;r}q.l:r;ng;é;l—r.u yCalderos.
| | : Industrin Alimentick, Construccion v Decoracion, Indutinia Quimbca, Crogénica v Calderas
304 L | =-0.030 < 75 < 200 | <0045 | = 0.030 |B.0-12.0 | 17.5-195 - Ji = 010 - Carbono controlado para asegquear un buen proceso de soldadura
J04H DO0L-0100 = D75 <200 | <0045 | < 0030 [BO-120{175-19.5 - . - ::Eln?;?:ﬁ:;ﬂ‘;n:m:::lﬁ- e T s S
: Indusiriz Duimics, Petroguimica. Industiria del Papel, Mineria, Tintoreris dande el ambiente a3
AL < [LOBO < 075 < 200 | <0045 | < 0.030 [10.0-14.6(150-18.0 | 20-30 < 0.10 * corrosive
. , Indusntria Quimica, Petroguimica, ndustria del Papel, Winerds, Tintoreriy donde &l amidenie ek
&L = 0.030 = 075 =200 | = 0.045 | = 0.030 10.0-14.0|160-18.0| 2.0-3.0 = 010 = corrosive, Carbane controlado para asegurar un buen procesa de soldadura:
| | ) Industnia Quimica, Petroguimica, ndustria del Papel, Mineria, Tintoreria donde el ambiente es
3T < D080 | =D7% < 2.00 | <0045 | = 0.030 10.0 - 1&.Ei 140-180 | 20-30 < 010 Ti;: 0.70max, SIC+MN]min corrosmo. Brano eslabilizado para evitar corroson ntorgranulan
| |
) _ Industriz Alimenticia, industria Quirmica, Criogénica ¥ Calderas. Grano estabilizado para ewtar
an | = D080 =075 | <200 | <0045 | < 0030 | 20-T2.0 | VR.0-1%0 ' < 3.10 Tii 0.70max. SIC+MImin carrosiér intergranular
1 1
| Industria Quimica, Petroquimica, Calderas, Tubenas y Tanques donde ekiste gran esluerzo
321 H 004-0.10) <075 | <200 | <0045 | <0030 |9.0-120117.0-19.0 - <0.10 Ti: 0.70max. 4IC+Nimin mecinico a allas lemperaluras, Granoeslabilizoda pora evilar corrasianintergranuly
l
AUSTENITICOS Excoiente resistencia g altas Wemporaturgs hasta 1050% Hornos de purilicacién de oro. Partes de

Hornos como cntas transpari adoras, ml"l“tl!..,lﬂr.‘h‘l!. dir ko fuemadores, oz sopories relractarns,
. ; vertiladores, ceslos, bandejas para soslensr pieras pequefas. Indusinias d2 processs quimicos
= 0045 | = 0.030 12.0-15.0]22.0 - 260 = ' = para conlener acides concentrades calienies, amoniaco y dioxide de azulre. Carbono controlade
paraasegurar unbuen proceso de soldadura

%5 = 0.080 < D75 < 200

Excelenle resistencia a altas lemperaturas hasta 11507, Parles de Homos como cinlas

310 < 0.25 = 150 < 200 | =0.045 | = 0.030 19.0-22.0!26.0-240 . - tronsporiadoras, rodillos, pieras de los quemadores, los soportes melractaones, ventiladeros,
| cesiod, bandejas para sostener plesas poquenas. Resistonciss Eléctricas,

ACEROS Excelents resistencia a altas temperaturas hasta 1150% Homos de purificacién de om, Partes de
INOXIDABLES | Hormos como cintas-transportadoras; rodillos, piezas de los guemadores, o= soportes refractarngs,
nes = 0.080 < 1.50 < 200 = 0.045 < 0.030 |1%.0 -22.0 . 260 - 26.0 . . = venliladores, coslos, bandejal parn soslener peras peguends. Indusirgs de procosod quimicas

para contener dcdos concentrados calienies, amoenisco vy diddido de azulre. Carbono panrolado
I para asegurar un buen proceso de soldadura

_—___"‘f . -
Excelents restsiencia a altas lemperaturas hasta 1150°, Manos desprendimiznio de matenal que
enel AISEI10 e 3 NS por el alto contenido de silicio. Hornos de purificacion de-ofo. Partes de Hornos

| = : Z | = 3 = como cindas iransportadoras, rodillos, pezes de - los quemadores, los soportes refractarios,
N4 0.080 |1.50-2.50| = 2.00 | < 0.045 | < 0.030 19.0-22.0|24.0- 260 venliladores, cestos, bandejas para soslenor plesis peguonas. Industrias do procosos qguimicos
para contenar Acides concenirades calientes, amontaco y didrido de azufre. Carhono controlado
para asegurar un buen proceso de soldadora.
904 L < 0,020 =070 =200 | <0030 | < 0.0M0 [24.0-260]|1%.0-21.0 | £0-50 - Cu: 1,20min - 2.00max Equipes da produecatn do Geidos y fertillizantes. Excelonto resistoncia a allas tomperaturas
Excolonte ressiencia o altas lemperaturas hasta 1150%. Usado especialmente o trabajo ciclicn,
2 | P cuando el cambie de temperatura &5 drastico. Partes de Hornos como cintas transportadoras,
250MA D05-0.10(1.40-200) < 0.80 | <0040 | < 0030 |10,0-12.0/300-220 = 014-020 Ce; 0.03min - 0.08max, rodilles, piezas de los quemadores, los soportes refractarios; ventitadores, cestos; bandejas para
SOSIONEF pIezas pequenas.
. Procesamients de alimentos y equipos para el procesamiento de guimicoes, Produccisn de petralza.
2545M0 . < 0.020 < 080 - 1.00 | = 0030 | = 0:070 |1?5-18.5]195-20.5| &0-45 |0018-0:22 Cu: 0:50maey - 1.00max; Manejo de agua salada, Lavadorss para desulluracion de goset de combustion
MARTENSITICOS 431 . < 020 < 1.00 < 1.00 | = 0.040 | = 0.030 [1.25= 2.50? 150-17.0 5 E s Piezas que necesilen al resistencia mecdnica: Ejes para bombas.
£09 < 000 < 1.00 < 1.00 = onko | = SHenciador de automdviles, tubos de escape. catalitadores, equipos agricolas, conlenedores,

- 0.020 | <050 [105-117 = < 0.030 Ti: 0.50mazx, AlC+Nimin. Nb: 0.1 7max
|
1 t

perchas, colecior de escope.
Indusiraa Arucarera, Yagones de Tren, Estructuras externas, Muy buena allernativa en reemplazoe

|
541003 | = 0030 < 100 < 1560 | <0040 | <0830 ) <150 |105-125 - < 0,030 . de estructuras gahanizadas.
ERARREaS . Arquitectura de Int Enchapados de Electrodomeésti E de T
s : : . - rouitectura de Interigres, Enchapados de ascensores, Elec mésticos, Equipos de Cocina.
430 < 012 < .00 < 1.00 <0040 | = 0030 | <0875 i'IE.EI- 18.0 Relrigaracidn, Utensilios, Vasijas
— ! . 1 - ; - = e = =
434 | = 0.080 «< 1.00 « 1.00 e D040 | = 0.030 | = 0.50 !1ﬁ_l] 180|075 -1.25)| : - Partes de elactrodomésticos que se réquiereé para embutido profundo, Lavaderos:
439 < D030 < 1.00 « 1.00 < 0040 | <0030 | <050 |1720-1%D . < [LO30 TieNb: 0. T5max. 0. 20+4IC+NImin. Al: 0.15max; Tubos de escape para autorndviles. Tubes para intercamibiadores da calor,
: . > i | Por lo general reemplaza al 304 y 3762 posacr mayer resistentis mecanica. Redipientes de
BUPLEX EEMI = 0.030 = 1.00 < 200 <0040 | = 0030 | 30-55 121.5-245| 0.056-04 | 0.05-020 Cuz 0-05min = Dalmax. presidn, industria Mlimenticia, Indusiria Papelera
' | Recipientes de presion, Tangues. Tuberios ¢ Infercamnbiadores de Calor en i industra de
DUPLEX DUPLEX 2205 | = 0030 < 1.00 < 200 | <0030 | <0020 |45-45 1220-230 | 30-35 | 0.04-0:20 . procesamients de quimices. Digestores de pulpa y papel, equipos de Blanqueamients. Piezas que
requieren luprza y resisiencia contra la corrasidn aumentada
[ T [ =M _E:pupm.p.ial.: mdlrs.lnnﬁclpr.-r;leu.ﬁmr;hd;danatﬁn.mradngllnprmnn para agua
DUPLEX 2507 | <0030 | <080 | <120 | <0035 | <0020 | 60-80 |240-260| 30-50 | 0.24-0.32 Cut 050max; mannsCompanente eCANos Y BEIACIUTALE, pavtay dé 3 b rasslincia y fodras; Klataformas
| marinas.
, - | Cu; 3.0min - 4.0max. Procesds larmaceuticos, de plislicos [Hulel, organicos ¥ de guimicos pesadas, Equipes para
ALLOY 20 | * 0050 | = 1.00 <200 | <0045 | < 0035 32.0-380(170-21.0°| 20-30 ChaTa: B0xCrmin - 1.00manW: 2. 5min - 3 5max decapado de metales Equipos dé procesaminnta de petroguimica
EEAFFEEI':'T.EEES NIDU:DESSESDEND I | Fe: 2 0imin - &.0max Depuradores degases de combuslidn. Sistemnas de cloraciin, Sislemas para el decapade condcido.

ALLOY 22 =0015 | =080 =050 | <0020 | < 0,020 [ Batance |20.0-225|125- 1456 . Co: 2.Srmax Depurador de ditwido de azulre, Produccion de pesticidas y otros agroguimicos, Plantas para el
. . . . W 0.35max blanqueo de pulpo y popel




ASTM A351 ASTM A182

CONEXIONES ROSCADAS DE ACERO INOXIDABLE CONEXIONES FORJADAS DE ACERO INOXIDABLE(ROSCADAS Y SOCKET WELD)
PRESION: CL 150 \ PRESION: CL 3000, CL 6000
CODO 45° CODo-f0° COPLA COPLA REDUCCION CODO 45° CODO 0% COPLA COPLA REDUCCION |
NPS [Pulg] 8 NPS [Pulgl | :
TP 304 TP 3l 1Pané | TP3is TP3U4 er?__; TP 304 TP 314 | Faos Fale | Fam Falh F 304 Faia Fans Falh |
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33 = . " | . | . | ._ '_ 4 | q" . | - M | [
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segin ANSIB16.11
NIPLE TAPON HEMBRA TAPON MACHD TEE LINION UNIVERSAL :
MPS [Pulg) | ) N TAPON HEMBRA TAPON MACHO TEE TEE REDUCCION
TP 304 TP 31k TP 304 TP 314 TP 304 TP316 TP 304 TP3l4 TP 304 TP 3lA i [P"Igi ]
e = = 1 = - = - . F 304 | F3ia ; F 304 Faia Fao& F3ia F 304 Fals
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ASTM A182

CONEXIONES FORJADAS DE ACERO INOXIDABLE NUESTRA EXPERIENCIA EN ACEROS INOXIDABLES ESPECIALES,
PRESION: CL 3000, CL 6000 _ ALEACIONES ESPECIALES Y OTROS

THREDOLET UNION UNIVERSAL WELDOLET PLANCHAS Y/0 BOBINAS
NPS |Pulgl | —
F a4 Fals F 304 Fale | Fa04 Faié - | | _ FORMATOS [mm x mm]
Tipo de Aleacidn N Grad | [
174" . . . y/o Aplicacian o =0 1200 % 2400 1219 X 2438 1500 X 3000 | 1500 % 4000 1500 X 4000|2000 % 4000
3/8" . . . Aceros de Baja Aleacion | A-242 | Grupo 1, 2y 3ICOR-TEN) | . | . . ’
| Resistentes a la | : : T i 1 1
i ' ' - __Corrosion Almosferica | A-588 |  GrAICOR-TENB] | il L
/2" o . * A-285 Grado C . - - .
Aceros al Carbono para A-515 Gra0 70 i = = = = =
' : Recipientes de Presidn | —— 1 : | ! ! ! | |
3/4" . o o A-514 Gr &0, 70 . . . " .
Acero Aleado al Mo para | A-204 GrA ByC .. . -
1 i ] 1 Recipientes de Presion - __| |
- 304004 . ¢ | .
11147 . : ¥ I04H » . _ v
:‘ ' i | | I 321, 321H . . .
i . . ’ * * . Aceros Inoxidables N6Ti I . K I .
' Austeniticos Especiales f =
316H g . i
® - " ® @ M —/akna et 1 =
’ 31'_.."_,_21 L . . »
21/2" . . . . . . LUMS 5312541254 SMO) | | . . . | .
T 309, 3095 . . . B
3" * . . . * * Aceros Inoxidables 310, 3105, ij ! | : | 2 ! :
! ! Austeniticos para A-240 | 314|WN1.4841] . . | .
31/2" . . : Altas Temperatiiens 253 MA [UNS 530815) | I « |
| ! ! | | 2041 . . i
5 . . . . . ‘ 430000 . . -
Aceros Inoxidables 434 T = = .
Ferriticos Especiales = ! ! ! !
d;!‘? | . . .
UNS 541003 . . .
Aceros Inoxidables _ 410 | | T O .
Ferriticos Utilitarios aCR12 | " » | »
CROMGARD | . .
Aceros Inoxidables 416 " . |
Martensiticos 417 l . .
UNS 532304 |DUPLEX 2304 » s | -
Aceros l_ﬂﬂtﬁﬂables UNS 532205 |DUPLEX 2205] - . .
Daplex UNS 532705 IDUPLEX 2507] | . ..




NUESTRA EXPERIENCIA EN ACEROS INOXIDABLES ESPECIALES,

ALEACIONES ESPECIALES Y OTROS

TUBERIAS CON Y SIN COSTURA PARA CONDUCCION DE FLUIDDS

NUESTRA EXPERIENCIA EN ACEROS INOXIDABLES ESPECIALES,

ALEACIONES ESPECIALES Y OTROS

SCHEDULE ICEDULAS)

Tipo de Aleacion | [ I T |
ylo Aplicacién NDioa Grago ScH | scH | scH | SCH | seH | seH | SCH |
10 &0 B 100 120 140 160
At:ErFfEJs de Ela||a Alf_ia{'it-n - P11|Clase 1, 2y 3 | e | ' . . . .
esistenies a la A-330 | Y= = 1
Corrosion Atmostérica I P22 [Clase 1y3) | | | o» * . . . |
TP 304H . . | ;
gl | . L] s
W TP 3095 ‘ . .| -
ceras [noxidables s - - |
Austeniticos A-312 TP 3105 I o a . | . |
253 MA N !
UNS 31254 254 SMO) s | o | .
_ 904L | N
A | dak UNS 32304 [DUPLEX 2304) . .
ceros Inoxidables PR T R e I ST T 1
Diiplex A-790 | UNS 32205 IDUPLEX 22051 | ] s |
UNS 32750 [DUPLEX 2507] * .
Aleacion Al Niguel/  |B-419 /| UNS NO6022 [ALLOY 22] | . . |
Niquel-Catalte B-622 | Uns N10276 [ALLOY 276) . . |
Aleacian Al Niguel- Cromo Eé_{.’?‘ﬁz%’r UNS NOBUZIALLDY 28) : "

Titanio / Aleacidn Al Titanio | B-841

Grz,Grl2

BRIDAS FORJADAS [FORGED FLANGE]

Tipo de Aleacidn
y/o Aplicacion

Acerps de Baja Aleacian

Aceros Inoxidables

Niguel / Croma
MNiguel [ Cobre

Morma Grado

F11[Clase 1,2y 3]

CLASE
150

T. SLIP-ON
CLASE CLASE
300 400

F22(Clase 1y 3|
F 304H
F 44 254 SMO)
F 53 [DUPLEX 2507)
F 60 [DUPLEX 2205
| F 20 [ALLOY 20]
| UNS NO£400 [MONEL 400)

A=240

B-564

-

-

-

CLASE
800

BRIDAS FORJADAS I[FORGED FLANGE]

- MNorma
T de A
ipo de Aleacign ASTM
Aceros de
Baja Aleacion
Aceros Inoxidables | A-182 |
Miguel / Cromo
Ni_qu&l._." E.ulqre | B-544

Tipo de Aleacion

Aceros de Baja Aleacidn

Aceros Inoxidables

MNiguel / Cromo
Miguel / Cobre

~ T.WELDING NECK T. CIEGA
CLASE | CLASE | CLASE | CLASE | CLASE | ‘ ) e
Grado 150 300 a0 F00 1500 |'CLASE | CLASE'| CLASE |'CLASE
SCH | SCH SCH SCH SCH 156 300 i 900
|10/40/80)1 U.-'.’.fl."Bﬂia’.n.'ﬁ:"."i-'l:rﬂ 06/129 1087120/t
F11(Clase 1,2y 3 | & | . . . . .
F 22 [Clase 1y 3l . | o . R . R : ;
F 304H T T il R i R
F 44 [254 SMO) . ¢ | = . . . :
F 53 (DUPLEX 2507] HERE o [ e [ e«
F 60 (DUPLEX 2205| | e | . . ‘
| F20(aLLOv20) | + | . | . o Lo |« ] e
| UNS NO4400 [MONEL 400) | - « | . . .
' . SOCKET WELD
Norma Grado
CLASE 150 5CH 40780 CLASE 300 SCH 40/B0
.L F1t1(Clase 1,2y 3| .
F 22 [Clase 1 y.i!-lu . . [
’ F 304H . . i
A-182 F 4& (254 SMD) . .
F 53 [DUPLEX 2507} . ’
F 60 (DUPLEX 2205| ’ .
F 20 [ALLOY 20) . .
B-564 UNS NO4400 (MONEL 400 . .

J‘:'




GAMA DE AUXILIARES QUIMICOS PARA SOLDADURAY
TRATAMIENTO DE ACEROS INOXIDABLES

GAMA DE AUXILIARES QUIMICOS PARA SOLDADURAY
TRATAMIENTO DE ACEROS INOXIDABLES

GENOX

Aplicaciones

Procesos metaldrgicos de construccion. Montaje con acero
Gel Decapante inoxidable,
DECAPANTES
i Montaje. Construccion
Pickling Paste o ]
Descripcion
Genox Gel Decapante se utiliza para limpieza y decapado de soldaduras en
aceros inoxidables y aleaciones especificas, en cualquier posicion de las
mismas y a temperatura ambiente; puede ser utilizado a temperatura de
hasta 60° C post- saldadura,
GENOX El. fundamento principal para la utilizacian del Genox en los procesos
Gel Decapante metallrgicos sobre los aceros inoxidables, es la necesidad de remaver la
[GEL] superficie del metal empobrecida en cromo que resulta de soldaduras,
cortes o tratamientos térmicos. Esla zona desmejorada serd removida por
accion de la corrosion controlada que electia el decapante y asi luego del
enjuague no solo quedara la superlicie impia sino también preparada para
la pasivacion u oxidacign natural pararecuperar la piel anticorrosiva de oxido
de cromo.
DECAPANTES
La pasta decapante Genox Pickling Paste fue especialmente desarrollada
para el tratamiento quimico de los Aceros inoxidables en los procesos de
trabajo metalirgico: soldado, corte, amolado, etc.
Su luncidn es la de remover la superficie metalicade Cromo pobre, los xidos
GENOX de las soldaduras y otras contaminaciones para restaurar las condiciones
Pickling Paste propias de los aceros contra la corrosion
[PASTAI
Genox Pickling Paste es altamente eficaz para el decapado de las aleaciones
Austeniticas AISI 304, 308, 316 y Duplex = 22 Cr + 5 Ni + 2 Mo] resistentes al
atague quimico. Su formulacion cumple la solicitud de {a norma ASTM A-
380.
Presentacion
Tipa Nombre
1.26 kg 2kg 10 kg 12.5kg 20 kg 25 kg
GENDX
- - -
Gel Decapante
DECAPANTES I
GEMNDX
i g L] * -
Pickling Paste |

Aplicaciones

Gel pasivante, impiador y descontaminante, exento de cloruros.
Laaplicacion de una lina capa de Genox 383 hara reaccionar al cromo del metal

FASIVANTES GENOX 383 baseregenerando la pelicula de dxido de cromo original en horas.
Asise incrementara la resistencia del metal ala corrosion
Eficaz limpiador desengrasante y protectivo para los aceros inoxidables
GENOX Protec pulidos enequipos, tanques, estruclurasy canerias de laindustriaalimenticia,
laboratoriosy arquitectura metalica.
LIMPIADORES Soluciona el Print Finger.
ENOX LaF Limpiador desengrasante y-abrillantador para eguipos e instalaciones de
- aceros inoxidables enlaindustria alimenticiay arguitectura metalica.
Auxiliar guimico para la deteccion de los aceros inoxidables AISI 316y 316L, v
Duplex
MOLINSPECTOR La deteccion es una identificacian cualitativa y funciona reaccionando ante la
DETECCION presencia del molibdeno de la aleacion
FERRITECH Es una formulacion gquimica especifica utilizada para detectar contaminacion
ferritica en aceros incxidables austeniticos
Descripcian
PASIVANTES GENDX 383 Lso en Taller. Caldereria. Construccion de plantas industnales,
GENOX Protec Arquitectura meléiiﬂn Lr.'-|l:mlrelllr-rlnzrsi Intrlusrria ?llmentic-a Bebidas
LIMBIADORES : GBI ND SUEULIONAL.
GENOX LOF Arquitectura metalica. Laboralorios. Industria Alimenticia. Bebidas
Mantenimiento Institucional.
MOLINSPECTOR Fibrica. Comercio de Metales. Reconocimiento de Recortes y Chatarra
DETECCION =5 i i = e ————————
FERRITECH Inspeccion de planta. Talleres. Constructoras, Montaje
ey Presentacién
Tipo Nombre 50 | 100 | 500 | 1 5 |3 [200|125| 2 | 10
ce/ml | cefml | cefmi It lis lts Its kg ka kg
PASIVANTES GENOX 383 J J .
GENDX Protec . . . % ||
LIMPIADORES '
GENOX LQF . . . .
MOLINSPECTOR " ! ‘
DETECCION -

FERRITECH




BRINDAMOS SOLUCIONES EN
ALIANZA CON SOCIOS

ESTRATEGICOS

SERVICIO DE CORTE POR
CHORRO DE AGUA

SERVICIO DE ROLADO DE
PLANCHAS

SERVICIO DE DOBLEZ
DE PLANCHAS

SERVICIO DE ROSCADD
DE TUBERIAS

SERVICIO DE CORTE DE
PERFILES [BARRAS -
ANGLULOS - PLATINAS)
SIERRA CINTA

SERVICIO DE GALVANIZADOD
DE PLANCHAS, PERFILES
Y PIEZAS EN GENERAL.

SERVICIO DECORTE DE
PLANCHAS POR PLASMA

SERVICIO DE PERFORADO
DE PLANCHAS

SERVICIO DE ESTRIADOD
DE PLANCHAS

SERVICIO DE ACANALADD
BE PLANCHAS

SERVICIO DE CORTE
DE TUBERIAS

SERVICIO DE RANURADO DE
TUBOS [CANAL VICTAULIC)

SERVICIO DE CORTE DE
PLANCHAS POR LASER

SERVICIOS

ESPECIALIZADOS

FABRICACIONES EN ACEROS
INOXIDABLES, ACEROS AL CARBONO
Y ACEROS ESPECIALES

FABRICACION DE NIPLES

FABRICACION DE CANALES
PLEGADOS "UT, "C™, "2 EN
ACERO INOXIDABLE ¥
ACERD AL CARBOND

FABRICACION DE COCHES
Y BANDEJAS PARA LA
INDUSTRIA DE LA
PANIFICACION

SERVICIO DE ANALISIS DE
COMPOSICION QUIMICA
POR ESPECTROMETRIA
DE RAYOS “X'

FABRICACION DE BRIDAS

FABRICACION DE
CONEXIONES DE
ALTA PRESION

FABRICACION DE TUBDS
CIEGOS Y FILTROS DE
ACERO INOXIDABLE Y
ACERO AL CARBONOD

SERVICIO DE MECANIZADO
Y FABRICACION DE
PIEZAS EN GENERAL



ANEXOS

PRESIONES DE TRABAJO PERMITIDAS PARA TUBERIA CON COSTURA ASTM A312 CALIDAD 304L SCH 55 JAS 205 M A312 CALIDAD 304L SCH 405 Y SCH B80S
TemPeRaTURE *F. | =425 | 4oo | 500 | 400 | 450 | 7m0 | 750 | 00 | @so | 900 [ 950 1000] 1050] 1100] 1150 1200] 1250] 1300] 1350] 1400] 1450 ] 1500 remperaTUREF. | ~425 | 400 | 500 | 400 | 50 | 700 | 750 | 00 | 850 | 900 | 90 1000] 100] 1100] 1150/ 1200] 1250] 1300] 1350] 1400 1250 | 1500
1o 300 ! ! | | 10,300 | | | |
I H 1 1 | | 1 1 1 T T 1 [ i T
MAXSTRESS | 14700 | 15800| 14800 1&!1:!]!13?1.'0 13500 | 1?31];.1311]] 12800 11900 | 9700 mimiwmzm 33]1,126@'3!]] 1700 | 1700 7000 #00 MAXSTRESS 14700 | 15800| 14800 14000| 13700 135001 13300 13000/ 12800 11700 7900 | TB0O0 dﬂmlﬁiﬂﬂ 4000 | 3200 | 2600 2100{1700{ 1100 1000 | 700
| Ese | ESF
| DM, SCH| pegen PRESIONES DE TRARAID PERMITIDAS EN PSIG QUM SCH.| paeD PRESIONES DE TRABAI0 PERMITIDAS EN PSIG
Puigl WO | IPuig] [Puig] w0 Pulg
y 85 | 065 | 1BOS (1712 15603 | 1517 1484 | 14643 ) 1441 | 1408 | 1387 | 128% | 1073] BAS | 48B3 | 553 | 433 | 347 | 282 | 224 Isd.] 11% | 108 98 Y% 4051 109 | 3034 | 2870| 2689 | 2543 | 2489 | 2453 | 2144 .?3.52! 2325 ) 142 | 1TSRI 11T 1145] 927 | 727 | 581 | 472 | 382 309 | 200| 182 144
h
105 | 083 2310 | 21B& | 2047 | 1937 | 1695 | 18468 | 1850 | 1798 | 17771 | 1644 | 13700 1079 872 | 704 | 553 | 443 | 360 | 21 ?,’_!5l 152 | 138 | 125 | BOS| 147 | 4092 | 3871 | 3424 | 3430 | 3357 | 3308 | 3259 3185: 3134 | 2916 2424( 1911 1544(1250) 980 | 784 | 637 | 515| 417 | 200 | 265 | 221
4 4 P | | IR | ! | INRTTEONN I | E—— - | P i | 1. s 4 . - . . y ! . 1 cas - i Vet S | B— - ’ 4 NP S SO 4
" 65| 065 | 1447 | 1389 | 1283 | 1213 18T | 1170 1153 | 1127 | 1709 | 1021 | 858 | 474 | 546 | 442 347|277 | 225 lﬁ?l 147| 95 | &7 | 78 W% L05) 113 | 2516 | 2381 2230 | 2109 | 2064 | 2034 | 2004 Wﬁﬁ'l 1929 | 1793 | 14921 1175] 949 | 748 | 603 | 482 | 392 | 3146 | 254 | 144 | 151 | 135
L
105 083 | 1848 | 1749 | 1636 | 1549 | 1516 | 14%4 | 1472 | 14637 | 14617 | 1317 | 1095 8563 697 | 5b4 | 443 | 354 | 2688 | 2321 188 122|111 | 100 BOS | 154 | 3629 | 3244 | J03% | 2875 2813 | 2772 2731 :mara: 2628 | 2447|2033 1602| 1294|1047 827 | A57 | 534 | 431 | 349 | 226 205 185
. 55| 065 1156 | 1093 | 1024 | 969 .| 948 | 934 | %20 | 900 | 885 | 823 Hﬁﬁl Ba0 | 435 | 353 ) 277 | 221 | 180 | 145 HEi 76 | 49 | &2 ] 4051 133 | 2365 | 2237 2096 1942 | 1940 | 1912 | 1843 | 1841 | 1812 1468514020 1104] 892 | 722 | 544 . 453 | 358 | 297 | 241 . 186 | 1420127
105 109 | 1938 | 1B3&| 1717 16?5! 1590 | 1547 | 1543 | 1509 | 1485 | 1387 | 1149| 905 | 731 | 592 | 484 | 371 | 302 | 244 1'?'.'-"_ 128 1146|104 BOS| 179 3183 | 3011 | 2820 | 2648 | 2611 | 2573 | 2535 2477 | 2437 | 2268 133?:1-136 1201( 972 | 742 | 610 | 495 400 324| 210) 191 | 172
m 55 | 065 | 915 | 888 | 811/ | 7e7 | 751 | 7a0 | 729 | M3 | 702 | 652 | 543 | 426 | 345 | 280| 219 | 175 | 143 | 115] 93 I &0 | 55 | 49 - L0540 | 1972 | 1864 1747 | 1653 | 1618 1594 1570 1535| 1511 | 1405 1149] 921 | Tid | 602 | &472 ' A76 | 307 | 248|200 130( 118 104
L 5 |
105 109 | 1535 | 1452 | 1387 | 1287 | 1259 1267 | 1Z23 | 1195 1177 1094 | 910 | 717 | 579 | 459 | 368 | 294'1 239 | 193| 155|107 | 72 | B3 | BOS] 171 | 2690 | 2545 2384 | 2255 | 2207 | 2775 2142 2094 | 2062 | 1917|1595 1256( 1015 822 | 664 | 515|419 | 338 274 177 | 161 | 145
1% 55 JO&S | 80O | 757 | 709 | &71 | 454 | &47 | 437 | &23:| 13 | STO | 474 | 3T4| 302 | 244 | 192 | 153 | 125|101 81 | 53 | 48 | 43 v | 405 145 ] 1784 | 1688 | 1547 | 1496 1684 | 1442 | 1621 | 1389 | 1348 | 1271|1058 933 473 | 545 | 427 | 342 | 278 | 224 | 182| 118 107 94
7 | | 1 |
105) 109 | 1347 | 1269 | 1189 | 1124 | 1100 | 1064 | 1068 | 1044 | 1028 | 956 | 795 | 626 | 506 | 410| 321 | 257 | 209 | 169] 137| 86 | 60 | 72 | BoS| 200 | 2661 | 2328 2181 | 2083 | 2019 | 1989 | 1940 1916 1886 | 1754 [ 1459 1149| 928 | 752 | 589 | 472 | 383 | 309 | 251 | 162| 1471 133
! — \bacsar ) | - Mol Botadh Elball Fanoncll Bl [lftians ! i spmiaasind Fhlmsia e ot : it
3 55 | 085 | &40 | 405 | 6BT | 538 | 525 | 517 ) 510 | 498 | 450 | 454 | 379 299 241 | 195|153 (123 | 100| B0 | &5 | 42 | 38 | 34 2 A0S 154 | 1514 ) 14634 1344 | 1270 1244 | 1226| 1207 1180 | 1142 | 10B0 | 89% | 708 572 | 443 | 3563 | 290 | 238 | 191 | 164 100| 91 | 82
105| 109 | 1073 | 1015| 951 | 900 | 880 | 867 | 855:| 835 | 822°| 765 | 634 501 | 405 | 328 | 257 | 205 167 | 135 109 71 | &4 | 58 BOS| 218 | 2146 | 2030| 1902| 1799 | 1741 | 1735| 1709 | 1671 | 1645 1529 |1272/1002| 810 | 655 | 514 | 411 | 334 270| 18| 147|129 | 114
o 55 | .083: | 475 | 439 | 598 | 564 | 554 | 54b | 538 | 525 | 517 | 481 | 400 315 | 255 | 2048 162 | 127 | 05| B85 | &9 | &4 | &0 | 36 20 | AOS 1 203 | 18657 | 1542 14463 1384 | 1354 | 1335 1315 1285 | 1285 117&| 979 | 771 | 623 | 504 | 395 | 314 | 257 208 | 148 109| 99 | 89
! 'y
105 120 | 976 | 923 | 885 | B18 | 801 | 789 | 777.| 760 | 748 | 695 | 579 454 | 368 | 298| 234 | 187 | 152|123 9% | &4 58 | 53 | BOG| 274 | 224& | 2124| 198%| 1882 1841 | 1814 1788 1747 1720 1599 1331 1048] 847 | 685 | 538 | 430 | 349 | 282 228 148 ) 134 11
3 85 | 083 | 554 | 525 | 41 | 485 | A55 | 448 | &42 | 432! | 425 | 35| 329 259 | 209 | 149|133 |04 | B4 | TD | 54 | 37 | 33 | 30 4 A0S 206 | 1643 | 1345 1279 ) 1210 1184 | 1148 ) TH4T | 1123 [ 1104 | 1028 | BoG | 874 | D44 | &4 | 348 | 276 ( 225 181 | 147 95 | BS | 78
14 i | i | [} a7 | 2 b - i 2 240 15 i | | 384 1
105] 120°| 80Z | 758 | 710 &72 | 498 | &48 | 438 | 624 Vo | 571 | 475 | 374 | 302 | 245 192 | 154 | 125101 ) 82 | 53 | 4B | 43 B80S 300 | 2004 | 1894 1774 1680 1644 | 15620| 15%46| 1580 1534 | 1428 | 1188] 38| 756 | 612 | 480 | 384 | IV2 | 252 | 204 | 132| 120 | 108
o Mk £ [Enfiing) MEalsiia R oot ESolin | Moo o BTckoWny iiole e ottiin et mieotedl s22dinS decioiom faoides Sl mstcvpl] B2oetin iabuied Wi (inic SR05ils ) e etk il o) vl s ol o il ekt oS e A e b il i o oo W ity s
J8: & L5% | 430 | & 9 3¥2 & a8 A riFs 3 &8 & o 6 | & 57| 32| 2 26 & 246 421 | 1250 1 &8 ad | W28 | 1012 P& =N & & 316 | 25 41 L] &
b 55| 083 BS 5 07 | ‘398 9 a8 37 372 |3 2881227 183 |1 11 a3 7 1 3 29 % psi .2 1321 | 1250 11717 1107 | 1084 | 10 1062 102 om 1| 7B3 17| 458 | 403 | 316 | 253 [ 206 166 134 BT | 79 | N
105 020 | 700 | &84 | &22 | BBE | 575 | 567 | 559 | H46'| 538 | 500 | 414|328 | 265 214 | 168 | 134 | 109 BE | 71 | 48 | 42 | 38 BOS| 318 | 1859 | 175%| 1647 ) 1558 | 1525 | 1503 | 1460 1447 1425 | 132411021 B&8 | 701 | 548 | 445 | 304 | 28% | 234 | &% 122( 111 | 100
4 55| 083 | 431 | 408 | 382 | 382 | 354 | 249 | 343 | 238 | 321 | 207 | 268 200 | 163 | 122|103 |83 | 67 | 54 | ke | 28 | 28 | 23 g 4051 .237 | 1231 | 1185) 1091 | 1032 1010 995 | 981 | 959 | 944 | 877 | 730 | 575 445 |74 | 295 | 236/ 192| 156| 125| 81 | 7s | &6
105 120 | 623 | 590 | 553 | 523 | 511 | 504 | 497 | 485 | 478 | &64 | 370 291 | 235 | 190 14% | 19| 97| 78 | &3 | &1 | 37| 34 BOS| 337 | 1751 | 1657| 1552 1468 1434 | 1415) 1394 | 1363 | 1242 | 1248 |1008! 818 861 | 535 | 419 | 336 | 273 | 220 178 115 105 | 94
5 55 109 | 458 | 433 | 40&°| 384 | 376 | 2370 | 355 | 357 | 351 | 324 | 272 204 173 | 140 ) 110 | B8 il EB 47|30 27| 5 A 4051 258 | 1084 | 1025| 941 09 | 890 | 877 | B&L | B&L | B31 | 773 | 643 | 504 407 | 331 | 260 | 208 l 167 136 1101 M 45 | 58
105 134 | 583 | 533 | 499 | 472 | &42 | 455 | &A% | &38| &22 | 407 | J34 | 2563 212 | 1720 135|108 BB. | 71 | 57 | A7 | 34 | 30 BOS{ 375 | 1576 | 1491 1397 | 1321 | 1293 | 1274| 1255) 1227 1208 1123 | 934 | 738 | 595 | 48] | 377 | 302 | 245| 198 140 | 10&| 94 | 85
& 55 | 109 | 385 | 364 | 341 | 322 | 36| 311 | 306 | 299 | 295 | 274 | 228 180 | 4S| 117 92 | V4 | &0 | 48 | 39 I b O | ! 405|780 | 988 | 935 | B74 | 828 | 811 | 799 | 787 | 749 | V57 | 704 | 584 | 4&2| 373|202 | 237 | 189 | 154 | 124 [101] 85 | 59 | 53
105 134 | 73| A6T | 4197 | 376 | 388 | 362 | 377 | 368 | 362 | 337 |\ 260 |21 [ 178|144 | 173 | 9T | T4 | 59 | 4B 3V | 28 | 25 BOS| 432 | 1525 | 1442 1357 | 1278 | 12510 | 1232 1214 1187 1149 | 1 04| 712 575 | A6d | 365 | 292237 | 192|155 00| %1 | 82
8 95 | Y09 | 295 | 280 | 2&Z | 2AR | 242 | 23¥ | 235 | 230/ 26|21 |15 138 1T | YO | N ST | 46 | 37 | A0 i 17| 78| 1é 8 405 322 873 | 826 | TM& | 732 | 716 | T06 | 695 | &TF | 656 | 622 | 517 | 408 327 | 247 | 209 | 167 [ 13&| V10| BY | 57 | 52 | &7
105] 148 | &01 | 380 | 356 | 3346 | 329 | 324 | 320 | 312 | 307 | 284 | 2381 187 | 161 | 123| 96 | 77 | &2 | 5O | &1 I 26 | 26| 22 BOS{ 500 | 1355 | 1282 12001 ) 1134 1112 | 1096 1079 1055 103% | 966 | 400 | 633 B11 |&14 | 325 ) 2601 217 170| 138| 89 | BY | 73
io'l 95| 34| 297 | 278 | 258 | 2&4| 23% | 236 | 232 | 227 | 223 | 208 | 173|138 110 | BY | 7O | 5B | 45 ) 3¥ | 30 . 171 17| 16 10 4051 385 | 796 | 797 | 704 | 6465 | 657 | &42 | 632 | 418 | SOB | S8& | 471 | ATV | 2¥% | 242 | 190 | 152| 124 | 100 | 81 | 52 | 4B | &3
105] 165 | 359 | 3400 | 318|301 | 294 | 290 | 285 | 279| 275 | 256 | 213 148 135|110 B4 | 49 | 5& | 45 | 37| 24| 21 | 19 80S| .500 | 1087 | 1027 984 | 912 | 892 | A79 | B4 | 84T | B33 | 775 | 445 | 508 410 (332 [ 260 | 208 | 169 137 [ 111 | 72 | 45 | 59
12 85 54| 286 | 27V | 254 | 240|235 |-23)1 | 228 | 223 | 219 | 204 | 170|134 10B | BT | 4% | 55 | &5 | 35 | 2| 1| VW | 15 55 4D51 375 | 488 | 651 | 409 | 576 | 544 | 554 | 54B | 535 | 527 | 490 | 408 321 | 259 (210 | 1451321 107 | B& | TO | A5 41 | 37
105 180 330 | 312 293 | 277 | 270 | 2%7 | 263 ) 257 | 253'| 235 | 194 ) 1654 1250000 | 79 | &3 | BY | &2 | 34 | 221 201 18 BOS| 500 917 | BAT | H13 ) 749 | THZ | P41 [ 730 | T4 | TO| A57 | 544 | 428 | 3dé (200 [ 220 [ 176 [ 143 115 93| &0 | 55 | 49
it 55| 154 | 2461 | 284 | 231 | 218 ) 214 | 211 | 207 | 203:| 200 | 186 | 154 ) 122| 98 | BO | 62 | 50| &1 | 33 2'?1: 171 16| 14 1€ 05| 375 | 626 | 593 | 555 | 525 | 514 | 504 | 497 | 488 | 4BD | &46 | 371|293 236 | 1¥) 151]E 120 98| 79 | &4 | 41 | 3B | 34
105] 188 | 314 | 297 | 276 | 263 | 258 | 254 | 250 | 245 | 247 | 226 | 1841 147 118 96 | 75 | 6D | 49 | 37 | 32 | 21 19 17 BOS| 500 | 835 | 790 | 740 | 700 | 485 | 675 | &85 | 650 | &40 | 595 | 495 | 390 315 (255 | 200 [ 180 | 130 | 105) 85 | 65| 50 | 45
b 65 | 165 | 241 | 228 | 214 | 202 | 198 | 195 | 192 | 188 | 185 172|163 11X 91 | 76 | 58 | &6 | 38 | 30 | 25 1I 14| 14| 13 18 405| 375 | 548 | 518 | 4B& | 459 | 450 | 443 | 438 | 427 | 420 | 390 | 325|254 | 207 | 147 | 131 I 105 | 85| &9 | 56| 3& | 33 | 3D
105 188 | 275 | 260 | 243 | 230 | 225 | 222 | 219 | 204 | 217 | 196 | 143 | 128|104 | B4 | &6 | 53 | 43:) 35 | 28| 18| & | 15 BOS| 500 | 731 | 671 | 648 | 613 | 599 | 591 | 582 | 5469 | 5460 | 52| 433 | AT | 276 | 223 | VS (140 | 14| 92 | T4 | 48 | 44 | 39
” 55| .165| 214 | 200 | 190 | 180 | 176 | 173 | 171 | 167 | 164 | 153|127 100| B1 | 65 | 51 |41 | 33| 27| 22 : £ 13 | 12 - 405| 375| 487 | @81 | 432 | 408 | 400 | 394 | 388 | 379 | 273 | 347 | 289 228 184 (149 117 | 93 | 76| &1 | 50| 32 | 29 | 28
105 188 | 244 | 231 | 216 | 205 | 2000 197 | 194 | 190 187 | 176 | 145 114 ) 92 | 75 | 58 | &7 | 38 | 31 | 25 I 1) 15| 13 805] 500 | &49 | 614 | 576 | 544 | 533 | 525 | 517 | 506 | 498 | 453 | 385|303 245 | 198 | 166 [ 124 | 101 | B2 | &b | &3 3% | 35
5 55 | .188°| 220 | 208 | 198 wga | 180 | a7e| 178 | a7 vee | as7 | 130106 | 83 | 67| sa |4z | s | 2| 22| 2| 13| 12 o 4051 375 | 438 | 415 | 389 | 348 | 350 54| 39| 261 | 334 | 312 | 260 | 205| 165|134 | 105 | 84 | &8 | B5 | 45 | 29| 26 | 2%
105 218 :255:| 280 | -226 | 2V4 | 209 | 206 | 203') 198 | 195 | 182 187|119 94 | 78 | 61 | &9 | 40 | 32| 26 | 17| 15 | 14 BOSY .500'| 585 | 553 | 518 | 4%0 | 48D | 473 | 4466 | 455 448 | &7V | 347 | 2131 21 (179 { 140 | 112 71 | 7& | &0 | 3% | 35 | 32
% 55| 218 212 | 200 | ve| | v | 174 a7 | vee | ves | 1e3 | s | 128 99 | BO | &5 S | 4 (a3 27|l 23N 5 405) 375 | 365 | 346 | 324|306 | 300 | 295 | 291 | 284 280 | 260 | AT 1M | 138|112 BB | 7O | 57 | 46 | 37| 24| 22 | 20
105| (250 | 264 | 230 | ‘216 | 204 | 200 | 197 | 194 | 190 | 187 [ 174 | V64| 174 92 | T4 | 58 |47 | 38| 31 | 25 : 1| 15| 13 BOS{ .500 | 487 | 461 | 32 ) 408 | 400 | 394 | 388 | 379 | 373 | 347 | 289 | 228 | 184 | 1491 117 ) 93 | 76| A1 | B0 | 32| 2% | 2b
Los valores de Stress permitidas usadds, son coma mdica ol apéndsor A7 de L3 ANS! B31.3-1993 para tubos con costura ASTM A312 o Los walores de Stress permitidos usados, son com indica el apéndice "A° de la ANS| B31.3-1993 para tubos con costura ASTM A312 i
tenienda un factor de wnidn de soldadura de B0 C'ullﬂ leniendo un faclor de union de soldadura de BD h-II-:-w—:--gvz-—

Laz presiones de trabaio permitidas para cada medida refloan al menes 12 ¥ % de lelerancia de espesor de pared del labricanie. Las presiones de trabajo perrmitdas para cada medida refladan al menos 12 Y % de tolerancia de espesor de pared del fabricante.



ANEXOS @8 ANEXOS

PRESIONES DE TRABAJO PERMITIDAS PARA TUBERIA CON COSTURA ASTM A312 CALIDAD 316L SCH 55 Y SCH 105 PRESIONES DE TRABAJIQ PERMITIDAS PARA TUBERIA CON COSTURA ASTM A312 CALIDAD 3146L SCH 40SYSCH 8
reeeRaLRe % | =423 oo | so0 | 400 | 50 | 0 | 750 | oo [ es0 | 500 | 950 | ooa] woso] yioa] 1s0] 1ae0] 1250] o] 13s0] oo o v reveenase s | =25 | 40 | so0 | a0 | ¢s0 | 00 | 750 | e0o | eso | oon | 950 | ro0o] 050 vioo] v1sa| 1200 1250] 1200 s vaom] e 1500
| MAXSTRESS 7] 15800] 14800 14000 | 13700 13500 | 13300 13000 12800 | 11900 | 9900| 7800] 6300|5100 4000 3200 | 2600 2100{ 1700{ 1100 1000 700 MAXSTRESS | 1gpp | 15800| 14800 14000 13700 | 13500 13300| 13000| 12800 | 11900 9900 7800 4300 5100| 4000 | 3200 | 2600| 2100/ 1700| 1100| 1000 | 500
':{::L ﬁi% PRESIONES DE TRARAIO PERMITIDAS EN PSIG :ztll ﬁ” Tﬁ% PRESIONES DE TRABALD PERMITIDAS EN PSIG
. 5'3,j 065 | 1809 | 1879 | 1560 | 1463 ] 1430] 1398] 13¢5 1343] 1211 | 1278 [ 1248 1213 1170(1108] 953 [ 493 [ 509 | 379 ] 271 195 141 ] 10e Jy | 605 109 | 3034 | 2818] 2616 | 2253 2398 | 2344 ] 2289 zzsai21913'?1“'2559-?03519u2'1353 1599] 1163] 854] 636 | 454 ] 327 238 | 182
10| 083 | 2310 | 2144 | 1992 1888 | 1826 | 1785 | 1743| 1715 | 1674 | 1632|1591 1569{ 1494|1411 {1217| ems | s50 | 48u :me,‘zeﬂ 180 | 138 | 805 | 147 | 4092 | a79s| 3528 | 2308 | 3234 | 3181|3067 | 3038 | 2985 | 2891 | 2814] 2744|2646 |2699] 2158| 1568| 1152 858 | 613 441 | 319 | 245
| 55| 065 | 1447 | 1243 1248|1170 1144 | 1118 1092 1075 | 1049 | 1023 997 -mj*i-:éé. '.'éa:.‘?aa 555 | 407 | 303| 217| 158 113 87 %"' 408| 113 | 2516 | 2335 2170 | 2034 1989 | 1944 1898 maai:m‘wia 1733 1687] 1627 1537| 1326| 964 | 706| 527| 377 271 | 196 | 151
105| 083 | 1848 | 1715 159 149 1461 1428| 1394 | 1372 1399 | 1308 |1273{1239) 1195|1129 974 | 708 | 520 | 387 | 277 199 | 144 11 | 805| 154 | 3429 | 3183 2957 2772| 2710 | 2849 | 2587 | 2546 | 2485 | 2423 |2361/2300| 22182094 1807|1314| 965{ 719 | 513 | 370 267 | 205
(| 55| 065 | 1156|1073 997 | 93u 9131 893 | 472 | 858 | 837 | 817 | 796 | 775 747 | 706 | 609 | 443 | 325 | 242 | 173[ 125 50 | &9 { | 405|139 | 2265 | 2195 2009 1912] 1889 1827 1784 1766 1713 1671 1628115861529/ 1444/ 1266) 906 | 666/ 496 | 354 | 255 184 142
105 109 | 1938 | 1799 | 1671 | 1587 | 532 | 1497 | 1462 | 1439 | 1404 | 1389 | 1335 1300 1253| 1184|1021 | 743 | 545 | 40 | 290 | 209 151 | 116 8os| 179 | 3183 | 2954| 2744 | 2573| 2514 | 2458 | 2401 | 2363 | 2304 | 2249 |2192| 2134| 2088{ 1944|1677 1220] Bve| 867 | 476 | 343 208|191
| 55| 0es| 915 [ es0 | 7e9 [ 740 | 724 | 707 | 691 | a0 | esa | ea7 | e30] s14] 592 |s59| a2 a5 258 | 192] 137] 5| 71 | 8 T sos| 140 [ 1972 1830| 1700 1594 | 1559 1523 148[ 1464 ] 1429 1393 1356[ 1322/ 12751204} 1035 756 | 59| 413 ] 295| 213[ 153 ] 118
105 109 | 1536 | 1425| 1326 | 1241 1213 1186 1158| 1140 11121 1085 |1057/1030) 993 | 938 | 809 | 88 | 432 322 230 65 120 92 80| 191 | 2690|2497 2320 2175 2126 | 2078 2030 1997| 1949 1901 |1852) 1804| 1740|1643 14181031 757] 544 403 | 290 209 | 161
ol 55 | 085 | 800 | 742 | es0 | 647 | a2 | 618 | 603 [ 594 | se | ses |61 | 538[ 517 | aso | 421|307 [225] 168|120 8 | 62 | 48 | 40| 145 | 1786 | 1656 1539 | 1442 1410] 1378] 1346 1325 | 1293 | 1261 | 1225(1197| 1154| 10v0] 940 | 684 | s02) 374 | 267 192 139 | 107
105| 107 | 1341 | 1245 1157| 1084 | 1060 1038 | 1012| 996 | 972 | 948 | 924 | 900 | 887 | 819|707 | 514 377 281|201 | 145 104 | 80 | 805 | .200 | 2461 | 2284| 2122 | 1969 | 1945 | 1901 | 1857 1827 | 1763 1739 | 1495( 1651|1592|1503| 1297| 943 | 693| 616 | 3¢8| 265 | 192 147
5 | 55| 0ss | aun | 594 [ 552 | 517 | 508 | 494 | 483 | 475 | 4ea | 452 | aa1 | 429] 424|291 | 337 [ 245 10| 134 96 [ 69 | 50 | 38 | 405 ] 154 1516 | 1407] 1307 | 1226 | 1198 1 | 1144 1126 | 1098 1071 | 104sl1017] 980 [ 926 | 799 | 581 | 427 318l 227] 1ea] 1181 01
105 109 | 1073 | 996 | 925 | 8¢7 | 848 | 829 | 810 | 797 | 777 | 758 | 739 720 694 | 655 | 565 411 {302 | 225|161 118 84 | e 805| 218 | 2146 | 1992 1850 | 1735| 1696 | 1456 | 1619 1593| 1555 | 1516 1478| 1439| 1388/1311|1131| 822 | €04 450| 321| 21| 167 | 129
| 55| 083 [ 675 [ 626 | 562 | 5ds | 534 | 521 | 509 [ 50 [ ase | 477 | aes| asa| aa7 [ 412] 35 [ 259 | 190 1t 01| 73| 53 | 40 oy | 40| 203 | 1651 | 1532/ 1423|1308 1305 1275 1246 1228 1196 | 1166 1137] 1707|1088 1008] 670 | 633 | 4ss{ ade | 247 178 129 99
105| 120 | 976 | 90& | 841 | 789 | 771 | 754 | 736 | 725 | 707 | 690 | 672) 54| 631 | 596 514 | 374 | 275 | 205 148 105] 76 | 58 805 | 27¢ | 2244 | 2083| 1935 | 1814 | 1774| 1734 | 1693| 1667 | 1628 | 1586 | 1548|1505| 1452{1371| 1183| 860 | 632| 470 | 336 | 242 175 | 134
5| 55| 083] 554 | 515 | 78 | aaa | 48 | 428 | 416 | w12 | 402 | 302 382|372 359 | 339 | 292 | 212 156 16| 83 | 60 | 43 | 33 5 | 405|216 | 1443|1309 1264 | 1166] 1140] 1118 1089 1071 | 1045 | 1020 994 | 968 933 |81 | 740 | 553 | a0l a2 | 216] 156 [ 112 88
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105| 120 | 701 | 651 | 605 | 567 | 854 | 542 | 529 | 621 | 506 | 496 | 483 470 4su 428|370 | 269 | 197|147 105 76 | 55 | 42 805 | 31 | 1859 | 1725( 1603 1503 | 1469 | 1438| 1402| 1380 | 1347 1313 1280{1247] 1202|1135 979 | T12 | 523/ 390 278 | 200| 145 | 111
. | 55| 083|431 | 400|372 349 ] 341 | 033 | 325 | 320 [ 312 | 305 | 297| 289 | 279 | 263|227 165 {121 90 | 65 | 4s | 34 | 26 o | 40| 237 | 1231 [ 1143 1082|995 | 973 | 951 | 929 | 914 | 892 | 870 | 848|826 | 79 | 752| 649 | 472 | 347) 258 184|133 9 | 74
15| 120 | 623 | 579 | 538 | S04 | 493 | we2 | 470 | aea | 4s2 | as1 | 429|418 4o |31 |39 239 175|131 | w3 | 67 | w9 | 37 805 | 337 | 1751 | 1625| 1510| 1415 1384 | 1352 1321 | 1300 1269 | 1237 | 1208| 1974|1132 1069] 923 | 671 | 493| 367 | 262| 189 | 138 | 105
5 55 “]?I 458 I 425 [ 395 | 370 [ 362 | 354 [ KT [ 340 | 332 | 324 .31'.':! 31}?. 2?ﬁ.2Eﬂ.?Gl 1?ﬁ. 1?‘?. T4 -‘1'?] L9 [ 36 | 2T A 4051 258 | 1084 | 100&| 935 [ 877 ﬂﬁ?l 838 | 818 | 805 | 785 [ 166 '.;"-"JT. 7271701 | 682 | 5T : 416 | 205 ???I 16?I 117 | B4 I &5
105| 134 | 563 | 523 | 48 | 455 | a5 | 425 | 425 | ara | 40a | 308 | 308|378 | 364 | 34a | 297 | 216 | 158 | 18] e | 61 | 4k | 3 805! 375 | 1576 | 1463 1359 | 1274 | 1248 | 1217| 1189 | 1170 | 1142 | 1114 | 10851 1057]1019] 943 | 830 | 804 | 444 330 226 | 170 123 %4
T 55 | 109 | 385 | 357 | 332 [ 311 | 204 | 297 | 290 | 288 | 279 | 272 | 285 298| 249 | 235 | 203 | 147 | 108 81 | 58 ]_:1" 3|23 -T' 405| 280| 988 | 917 | 852 | 799 | 781 | 763 | 744 | 734 | M& | ava | 680 | 63| 639 | 604 | 521|379 | 278) 207 e8| 107] 77 | 59
105| 134 | 473 | 439 | 408 | 362 | 374 | 365 | 357 | am1 | 263 | 234 | 326|317 206 | 289 | 289 | 181 | 133 | 99 | 71 | 51 | 37 | 28 805 | 432 | 1525 | 1415| 1315| 1232/ 1205| 1178 1150/ 1132| 1105 1077/ 1050/ 1022| 98¢ | 931 | 803 | 564 | 429| 320| 228|164 | 119 | B
_3 55 | 109 | 295 | 274 | 255 | 209 | 234 | 228 | 223 | 219 | 214 | 209 | 203 198 191 | 180 158 [ 113 | 83 | 62 | 44 | 32| 23 | 18 _E'a.ué.' "322| 873 | 810| 753 | 706 | 690 | 674 | 659 | 648 | 632 | 617 | 601 | 585| 564 | 533 | 40 | 335 | 248| 183] 131| %4 | 68 | 52
10s| 148 | 401 | 372 | 346 | 324 | 317 | 310 | 303 | 298 | 291 | 263 | 278 269 | 259 | 245|211 154 113| 84 | 60 [ 43 | 31 | 24 805 | 500 | 1355 | 1258 1169 | 1098|1071 | 1047 1023 1006 | 982 | 958 | 933 | 909 | 877 | 826 | 714 | 519 | 381| 284 | 203 | 148 | 106 | &1
| 55| 3] 291 [ 270 250 [ 206 | 200 | 225 | 220 [ 206 | 201 | 208 [ 201 19s[ 1e [ 17e| 154 [112] ez | w1 [ wa a1 [ | 17 o | 405|388 [ 796 [ 797 | oo [ a2 | a2z | 413 | 599 | 569 | 675 | sa1 | 547 | s32] 513 |45 | 418 [ 304 | 229) r6s| 119 86 | 62 | 48
105| 165 | 359 | 333 | 309 | 290 | 284 | 277 | 271 | 266 | 260 | 254 | 247| 21| 232 | 219 | 189 (138 100 | 75 | 50| 39| 28 | 21 80| 500 | 1087 1009| 938 | 879 | se0 | a0 | 820 | so7 | 788 | 768 | 749 | 729 703 | ss4| 573 | 417 | 20s| 228| 1e3| 17| 85 | &5
1p| 55| 156 | 286 | 266 | 247 [ 231 | 226 | 221 | 216 [ 212 [ 207 | 202 | 197 192 185175 s [ 110 &1 [ 60 [ 43|30 [ 22| 17 5 |40s| 375 | e88 | 638 | 593 | sse | 5ua | 531 | 59 [ 811 | 498 | 4ss | 47a| 461 | 45| 420 362 | 264 | 194f 144|103 ] 74 | 54 | 41
105 180°| 330 | ‘308 | 285 | 287 | 261 | 295 | 249 | 245 | 239 | 233 | 2271221 | 293 | 2020 174 | 126 ) 93| &9 wjza 25 | 20 BOS) 500 917 | B51 | 791 | 741 [ 725 | TOB | &£92 | &B1 | BA4 | B4R | 431 | 415 B9 | 540 nmi.‘m 258 192|137 99| 71 | 55
(| 55| 156 281 242 | 225 | 201 | 208 [ 201 | 197 [ 193 [ 169 [ 184 [ 179 175|168 [ 159] 137 [ 100 73 | 55 3| 28| 20] 16 o |40s| 375 | 626 | 581 | 560 | 506 | 495 | 44 | 473 | 45 | 4sd | 443 | 431|420 405|383} 330 | 240 176 131 | oa | 8 | 49 | 38
ws| 188 | 314 | 291 | 201 | 254 | 248 | 203 | 237 | 233 | 207 | 222 | 298| 210 | 203 | 192 165 | 120 | 88 | w8 | 47| 34 | 26 | 19 gos| 500 | 838 | 775 | 720 | 475 | s60 | 645 | 830 | 20 | 605 | 590 | 575 | 560 | 540|510 440 | 320 | 238 175] 125| 90 | &5 | 50
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1os| 188 | 275 | 285 | 237 | 222 | 217 | 212 | 207 | 204 | 199 | 194 | 189 | 184 | 178 | 168 145 | 105 | 77 | 38 | 41| 30 | 21 | 18 605| 500 | 731 | 678 | 630 | 691 | 576 | 564 | 551 | 543 | 629 | 516 | 503 490 | 473 | 448 | 385 | 260 | 206) 153| 109 | 79 | 57 | 44
| 55| 165|216 [ 199 [ 1ms [ 173 ve9 [ 166 | ve2 | 159 | 1ss | 181 [ 1aa] rac] v39 [1m [ 113 85 [e0 | 45 [ 32| 23 [ 17 ] 13 o | 405| 75| 4@ [ 452 | 420 [ 304 | aes [ a7e | 388 | 362 | 33 | 344 | 305 | a27[ 315 | 298| 267 [ 187 | 17 02| 73 | 53 38 | 29
05| 188 | 244 | 227 | 211 | 197 | 193 | 189 | 184 | 1@ | 177 | 173 | 168 164 | 158 149|129 | 94 [ &9 | 51 | 37| 26| 19 | 15 805! 500 | 449 | 603 | 560 | 525 | 513 | 502 | 490 | 482 | 471 | 459 | 447 | 436|420 | 397|342 | 249 | 183\ 136| 97 [ 70 | 51 | 39
o | 55 18] 220 [ 204 vsa [ v7m [ a7a [ 170 | vea [ v6a | rso [ vss [ vs1| vaz| razvau] v1s | 8 62 [ a6 [ 23| 24 [ 17|13 o | 05| 375 438 | w0z [ amm [ asa [ a7 [aa9 [ a1 [a26 [ ava | av0 | a02| 294 284 [ 268 21 18| v2a] 92 [ 6o [ 47 [ 3 | 26
10s| 218 | 255 | 237 | 220 | 206 | 201 | 197 | 192 | 189 | 185 | 180 | 175| 171 | 165 | 156 134 | 96 | 72| 53 | 38| 27| 20| 15 805 | 500 | 585 | 543 | S04 | 473 | 462 | 452 | 441 | 434 | 424 | 413 | 403 | 392|378 | 357 | 306 | 224 | 165 123| 88 | 63 | 48 | 3
55| 218 212 | 197 | vea| v72 | ve | ves | 160 | 158 | 154 | 150 [ 1as| 142 137 ra0 2l a1 [0 a5 | 32| 23| 7] 12 4os| 375 265 [ 339 | 315 [ 295 | 289 | 282 | 276 | 271 | 265 | 258 | 252 | 245 236 [ 223[ 193 | 140 | 100) 77 [ 55 [ 29| 28 | 2
“11es| 250 264 | 226 | 210 | 197 | 193 | 188 | 184 | 181 | 176 | 172 | 168 163| 158 | 149|128 | 93 | 69 | 51| 36| 26 | 19| 18 05| 500 | 487 | 452 | 420 | a9 | 385 | 376 | 368 | 362 | 353 | 264 | 338 | 327| 215 | 298| 287 | 167 | 37| 02| 73| 53| 38 | 29
Los valores de Stress permilidos usados, son como indica ¢l apéndice “A° de-la ANSI B31.3-1993 para tubos con costura ASTM A312 Los walores de Stress permitidos usados, son com indica el apéndice "A° de la ANS| B31.3-1993 para tubos con costura ASTM A312
tersendo un factor de unian de soldadurs de BD. cn_f‘%ﬁ_%z_ Imriahdo i Biclar g8 iihish B8 soldadkra e 30 &'IE::‘EI%E—

Las preciones de trabajo permilidas para cada medida reflsian al menos 12 Y5 % de tolerancia de espesor de paned del labricante Las presiones de trabajo perrmitdas para cada medida refladan al menos 12 Y % de tolerancia de espesor de pared del fabricante.



ANEXOS

ANEXOS

TUBOS SOLDADOS Y SIN SOLDADURA CALCULO DE PESOS TEORICOS

Dimensiones segun ASME / ANSI B 36.19 ¥ B34.10

| FACTOR [F)

Pesos tedricos lineales en lbs/pie y Kg/metro
I Diamelra Cedula Cadula Cadula Cedula |
Pulgadas Exinrigr I_Espesnr_'l_':r __I_t_ﬂer_i_ar_ I F&sﬂ_Es_._p_@sur T‘ Inl_{:fiur_ f Pnﬁui_!is_p-e-;nrf! _1_nte_.|_'_énr_ | I_:‘ns.n E-;.presnr_Tf ln?er-i_ﬂr ! Peso | I
rntrinales | Pulgadas| Pulgailas | Pulgadas| Ibs/p| Pulgadas | Pulgadas | |bs/p | Pulgadas | Pulgadas | |bs/p F"ulgadﬁﬁlpulg&daﬁ s
mim e i ra/m mm_ | mm Kgfm mim J mm_ | Kaim mim | mm | Ha'm
0.540 [ | noss 041 |033| ooD8® | 0236 | 043 | 0119 | 030 | 054
% 13.72 | 145 1042 | 049 224 904 | o6k 1.02 148 | 080
v 0.675 | 0.045 055 |0&2| 009 049 | 0857 | 0128 pé2 | oms f""- E‘:“':'_E'-"‘*-'_""" INDY Kg/m= [H+L-El x E % 0,008
| was | | ] | 145 | 1385 (043 | 231 | 1253 | 0M5| 320 | 1075 |11 . ESPESOR (MM
e 0 B&D [ 0.065 o .54 0.0B3 067 .68 0109 0.62 .84 0147 .55 1.10
21.34 1.65 1804 | 081 21 1712 | 1e1| 277 a0 | v | am 1388 | 1.44
= | 1050 | ooss | o9z |o0s9| o083 | o088 |087| o013 | 082 | ni4| 0156 | 076 | 149
26.67 1.65 1337 | 109 211 2245 | 130 2e7 093 | 17 391 885 | 223
5 1315 | 00s5 119 | oes| o109 10 | raz2| oam 105 | r7a| oare 09s | 220
33.40 165 010 | 131 277 2786 | 292/ 338 2664 | 256 | 455 2530 | 3.28
o 1660 | 0,085 153 | 112 0.109 144 | 183 0.140 138 | zat | oo 128 | 9.04
4216 1.65 1886 | 1.67| 277 3662 | 27 54 3506 | 344 | 485 3246 | 453 -
T 1900 | 0.085 177 | 129 0109 168 | 211 | 0145 161 | 276 | 0200 | 150 | 3647 -
4g:26 | 15 | skse | 182 297 | k272 | 306 | 368 | 4090 | &1t 508 | 3810 | 549 BARRA REDONMDA
" 2375 | 0.085 225 | 162] 0009 216 | 248 0154 207 | 37| o2 194 | 509
ADLAT 1:65 57.07 242 T 5481 3.99 391 h2.55 552 554 4939 7159
- 2875 | 0.083 21 | 251 eazn 266 | 358 0202 247 | 588 | 027 232 | 7.7 INOX | Kg/me= D % 0.00435398
73.03 211 6881 |374] 305 | 6653 |534] 506 | 6271 | B76| 701 | S9.01 | 1158
s 3,500 0.083 33z | 30| Doz 326 | 440 0214 307 | 749 | 0300 290 | 1041 o DIAMETROIMMI
88.90 2.11 8458 | 458 306 B280 | 655 | 549 1792 | 14s| 742 7345 | 1550
= 4000 | 0083 | 383 | 352| 0120 | 376 |505| 0224 | 355 | 925 0318 | 336 |1z70
101.40 2.11 9738 | 525| 305 o550 | 752| 574 9012 |137a| A08 544 | 1881
B 4500 | 008 | 433 | 398 0120 | 426 | 570 0237 | 403 |1wss| 0337 | 283 [1521
11430 | 2 11008 | 593 2308 108.20 | 849 | 602 10226 | 1632| 856 97.18 | 2286
. 5563 | 0109 | 534 | 645| 07136 | 530 | 784| 0258 | 505 |1483| 0375 | 481 |21.08 BARRA CUADRADA
? 141,30 277 135.76 | 961 340 13458 [1174] 655 128.20 | 2205 | 952 122,26 | 31,40
£ 6.625 1' Q109 641 7.72 0.134 536 942 0.280 £.07 | 19.25 | 0432 5.74 29.00
166.28 | 277 | 16274 |1130| 340 18148 (1403 7.1 15408 |2867| 1097 | 14634 |4320 | INOX | Kgfm=L"x0.006353%8
g 8.625 0.10%9 841 10:1 0.168 833 1360 0322 7.98 29.00 0.500 7.63 L4.05 -
21908 | 277 | 21354 [1500] 376 | 21156 [19.94| 818 | 20272 [4308| 1270 | 19348 |51 : e
o | 10780 | 0136 | 1048 | 54| 0165 | 1042 |1870] 0385 | 1002 |4113| 0500 | 9.75 | 5557
273.05 3.60 26425 | 2290 4.1% 2467 (2783 %27 25451 |&1.72| 1270 | 26745 |8278
| 1270 | oiss | 1244 | ma3| oree | 1239 |2ez0| oa3rs | 120 [49ss| oseo | n75 | s
05 | 3% | 1590 |3L90] 45T | JWTY [B6A0) 952 | J060) |70.62] 1270 | F9RAR 9089
(i 14,000 | 0.158 1349 | 234 | o088 1362 |2773] 037s 1325 |5657| 0500 13.00 | 7200 o
355.60 | 398 J47.48 | 3690 478 404 |4130{ 952 33656 8128 1270 | 33020 |10%.00 BARRA HEXAGONAL
" 16000 | 0145 | 15587 | 982 0188 | 1562 3175 0375 | 1525 |&258| 0500 | 1500 | 8277
406,40 419 3198.02 | 42.00 478 9684 |47.29 7.52 38736 [ 9321 12,70 agt.o0 | 123.2%
= 18,000 | 0165 | 1747 | 319| 0188 | 1762 |3577 0375 | 1725 |705%| 0500 | 1700 | 9345 INOX | Ka/m= A x 0.0069
457,20 | 19 .u.a_a_ _a?iﬂr 478 LET 6L _53..%' 9.52 r.:n?::e. 111]5_1&- 12:70 _ &3 aﬂ __!3_'?_1'? T
- 20000 | 0188 19.62 | 404 | 0.218 19.56 |46.06| 0375 1925 |7840| 0500 19.00 |104.13 . A
50800 | 478 | 498.44 |4D20| 554 49692 |4B.50] 952 &88.98 117071 1270 | 48280 |155.10
o | 26000 | o218 | 2356 |5537| 0250 | 2350 |&341| 0375 | 2395 |9462| 0500 | 2300 |12549
§09.60 | 554 59852 |B416| 635 596,90 | 2633 952 590.56 [141.12] 1270 | s8420 [187.07




POLIM=TALES

CALCULO DE PESOS TEORICOS EXPERTOS E N A CERDO

FACTOR [F) INOX B

Contamos con mas de 50 anos al servicio de la industria Minera, Pesquera, Construccion,
TUBOS Y TUBERIAS . . . .

e Agroindustrial, y Metalmecanica. Nuestros aceros inoxidables son recomendables por sus
— propiedades organolépticas y el tipo de superficie que les permite ser pulidos eliminando
*EDONDO . . . . . . . . . ,

: _(E los riesgos de contaminacién, y son aplicables para la industria Alimenticia (lacteos),
equipos médicos, productores de vajilla, entre otros.
R INOX | Ka/m= (D x E] x 0.025132 5
€ ESPESORIMMI Los profesionales de la Arquitectura y decoracién, encuentran en nuestros aceros

inoxidables una gran solucién para el desarrollo de su creatividad.

CuUADRADO
) “Mds de 50 anos transformando
INOX. | Ka/ms= [AL-4E] x [E} x 0.008 necesidades en soluciones a medida”
E ESPESOR IMM| g
— L —

AGRICULTURA

_ o
RECTANGULAR } INDUSTRIAL ALIMENTOS
1 E
LaRGO MMl INOX - [fbpeiEEatAER A n_n-:]ﬂ> i - S ECTORES CONSTRUCCION @ . ) INFRAESTRUCTURA
e A LOS QUE ATENDEMOQOS

ALTURAM (MM

ESPESOR [MM|
" A o d
. L * MINERIA @ PETROQUIMICA

PESCA

PLANCHAS

;
- L
LARGED I _‘/
ANCHO [ Kofpza= [LxAxElxF
ESPESOR IMMI E

POLIM=TALES

EXPERTOS EN ACERDO

CENTRAL TELEFONICA: 01 619-3600

WhatsApp: +51 919 476 365
— A — Av. Argentina 2787 / Lima, Peru
E-mail: ventas@metgroup.pe




